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Объем прогрш,rмы - 320часов

Календарный учебный графи к 
_

Профессиональ"* поо,о,оuп?пЁр"под,о,оuоu рабочих по профессии
^ ' - 

,,.О,r"ротор металлорФкущих станкоВ-аВтоматоВ))

Объем программы 160 часов

условные обознаT ения

ТО - теоретическое обучение

ИА - итоговая аттестация

П - практика
СР - самостоятельная раоота

л.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
НормативпуIо правовуIо основу разработки прогрalммы профессиопzlльного

обучения составляют: Федеральный закон РФ кОб образовании в Российской Федерации>
от 29.I2.2012г. JФ 273-ФЗ;

Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и
,гарифных 

разрядов (ОК-016-94) Единого тарифно-квалификационного справочника работ
и профессий рабочих по профессии 16045 Оператор метаJIлорежущих станков-автоматов.

Программа профессиональной подготовки включает требования к результатам ее
освоения, структуру и содержаниIо подготовки,

В у.lебном плалIе содержится перечень учебных дисl]иплип с указанием объемов
времени, отводимых на их освоение, включаrI объемы времени, отводимые на
теоретиаIеское и практическое обучение. Учебно-производствеЕный центр оставляет за
собоЙ право изменять последовательность изучения разделов и тем учебного предмета
при условии I]ь]полнения программы учебного предмета; изменять количество часов,
отведенных Еа практическое и теоретическое обучение, вводя (исключм) дополнительные
темы и упражнения исходя из уровня подготовки обучающихся. В рабочих программах по
учебным дисциплиtIам приводиl,ся содержание дисциплины с учетом требованиЙ
предъявllяемых к результатам освоения в целом l1рограJ\4мы лрофессиональной
подготовки по профессии Оператор станков с прогрttммным управлеЕием.
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КВАЛИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Оператор металлорежущих станков-автоматов 2-го разряда
Характеристика работ. Обработка дета-rrей по 11 квалитету или параметру Ra 20 на

одношпиндедьных, отрезньtх, винтонарезных, шлиценарезньrх, шурупонарезных,
гайконарезных, прорезных и других автоматах с одновременным обслуживанием группы
однотипньгх станков. Обработка простых деталей с числом переходов до б на налаженных
многошпиндельЕьlх автоматах. Заправка материала в станок или загрузка бункера.
Наблюдение за состоянием режущего инструмента, системой смазки и охлФкдения.
Проверка изготовленных деталей контрольно-измерительными инструментами.

,Щолжен знать: устройство и принцип работы одношпиндельных автоматов;
наименования, назначения, устройство и условия применения нмболее распространенных
приспособлений, режущего и коЕтрольно-измерительньж инстр)ментов; наименование и
маркировку обрабатываемых материалов; систему допусков и посадок; кв,tлитеты и
лараметры шероховатости; назначение и свойства охлаждающих и смазываIощих
жидкостей.

Оператор металлорежущих станков-автоматов З-го разряда
Характеристика работ, Обработка различной сложности деталей с числом

переходов свыше б и сложных деталей с числом переходов до б на многошпиндельных
автоматах с одновременным их обслуясиванием и подналадкой, а также на
одношпиндельньIх автоматах с самостоятельной подналадкой их при обработке деталей
по 8 - 10 квалитетам или параметру шероховатости Ra 10.

,Щолжен знать: устройство и принцип работы обслуlкиваемых многошпиндельньш
автоматов и правила подЕаладки автоматов; правила [ользования приспособлениями для
поднмадки одношпиндельных автоматов; основы геометрии и правила заточки,

установки универсального и специального режущего инструмента; назначение и условия
применения коЕтрольно-измерительньж инструментов и приборов; осIIовные
механические свойства обрабатываемых материалов; систему допусков и посадок;
квалитеты и параметры ш9роховатости.

Оператор металлорежущих станков-автоматов 4-го разрядд
Характеристика работ. Обработка слоrкных деталей с числом переходов свыше б на

многошпиндельньlх автоматах с одновременным обслуживанием и подналадкой их, а

также на одношпиндельньtх автоматах с самостоятельной наладкой их при обработке

деталей по б - 7 квалитетам или параметру шероховатости Ra 5 - 2,5 без нарезания резьбы.

,Щоля<ен знать: устройство и кинематические схемы автоматов различных
конструкций; правила применения инструмента и приспособлений для подналадки и

наладки автоматов; геометрию, правила термообработки, заточки, доводки и установки
универсЕrльного и специального режущего инстр}мента, оснащенного плаQтинками из

твердых сплавов или кераN{ическими; устройство коцтрольно-измерительньtх
инстр}ментов и приборов; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры
шероховатости.
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ПРОГРАММА ОБУЧЕНИЯ
ОБЩИЙКУРС

1 Материаловедение

основцые свойства металлов и их сплавов. Физические свойства. Мехалические
свойства. Технологические свойства.

Черные и цветные металлы и сплавы. Классификация сталей и сплавов. По
химическому составу. По качеству. По назначению. По степени раскисления. Виды
термической обработки стапи. Отжиг. Закалка. Отпуск. Нормализация. IJветные метаJIлы.
Особенности цветньIх металлов. Коррозия металлов.

Термическая и химико-термическм обработка металлов. Термическм обработка
металлов. Химико-термическая обработка металлов. Назначение и технология видов
химико-термической обработки: цементации, азотирования нитроцементации и
диффузионной металлизации. Старение.

Защита металлов от коррозии. Виды защиты от коррозии. Гальванический метод
защиты. Оксидирование. Фосфатирование.

Неметаллические материалы. Классификация пластмасс. Термопластичньте
пластмассы (термопласты). Термореактивные пластмассы (термореактопласты).
Газонаполненные пластмассы. Резина, Лакокрасочные материаJIы.

2 Основы электротехники

Электрический ток. Анион. Катион. Направление электрического тока. Постоянный
ток, Переменный ток. .Щействие электрического тока, Тепловое действие тока. Химическое
действие тока. Магнитное действие тока. Использование электроэнергии.

Электрические цепи. Источники электрической энергии. Приемники электрической
энергии. Электрическая схема. Условные обозначения источников и приемников
переменного тока. Пара,rетры постоянного тока и напряжения. Параrr,lетры переменного
тока и напряжения. Активное сопротивление. Реактивное сопротивление.
Последовательное соединение, Параллельное соединение. Смешанное соединеЕие.

Электротехнические устройства. Электроустановочные изделия. Бытовые
электрические устройства и электроприборы. Электроинструменты. Электрические
устройства специального назначения. Электрические машины. Машины поременного
тока. Машины постоянного тока. Электрический двигатель.

Аппаратура управления и защиты. Вьтключатели и рубильники.

3. Контрольно-измерительные приборы и основы автоматики

Основы метрологии. Виды измерений: прямые. косвеi{Ъые. М.пiдупuрод*r*
система единиц, основные и дополнительные единицы. Средства измерений. Класо
точности и погрешность прибора.

Приборы их назначение и устройство, принцип работы, требования предъявляемые
к ним. Приборы дlul измерения давления, Манометры жидкостные U-образные,
манометры пружинные, электроконтактные манометры в обычном и взрывозащищенном
исполнении, мtlнометры регистрируощие.Манометры образцовые, контрольцые,
рабочие,Сроки поверки и проверки манометров. Требования к MtlHoMeTpaI\4,

устанавливаемым на сосудах работающих под давлением.
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приборы для измерения температуры, Термометры стеклянные жидкостные,

технические, лабораторные. Термометры манометрические: показывающие,

регистрир}тощие, электроконтактные.,щатчики температ}ры: термопары, термометры

сопротивления.

приборы для измерения количества и расхода, Счетчики газа ротационные

объемныетипаРС'РГ'многониточныеиЗМерительныеМикропроцессорныекомплексы.

ПриборЫ дJIJI определеНия загазованности, Конструкция, принцип действия,

,rорялок рабоЪ", с прибором. Газоанализаторы, Конструкция, принцип действия, порядок

работы с прибором УСТГ.

защита потребителя от превышения рабочего давления в низких сетях: зацита

потребителЯ с помощьЮ <КонтрольньrХ регуJUIторов) (регуляторов давления,

последовательно вкJIюченных на каждой рабочей и резервной линиях редуцирования) или

с помощью клапаIlа-отсекателя. Их настройка, объем и периодичность контрольно-

профилактических работ.

Автоматическм защита подогревателей газа, автоматика горения и безопасности

подогревателей газа, водогрейных котлов систем подогрева и отопления, Элементы

автоматики: термореле, соленоидный клапан, магнитный клапан, запальник, термометр,

горелка. Наладка и проверка работоспособности,

система автоматического сбора и уда;rения конденсата. .щистанционное управление

охранным краЕом, КРаЕаI\{и на входе и вьтходе ГРС, Системы сигнализации, их нtвначение

и устройство, приццип работы. Требования предъявляемые к ним,

Аварийно-преДупредительнtlя сигнTлизация, блоки дистанционной аварийной

"r."-r.й" YCi-4 и усг-10, их т9хнические характеристики. Включение в работу,

проверка работоспособности. Охранная сигнализация, Пожарная сигнализация,

СПЕЦИАЛЬНЫЙКУРС

1. Слесаряое дело

Слесарньlе механосборочньtе рабопьt

технологический процесс механосборочньж работ; назначение, сущность, порядок

разработки. основные сведеЕия о деталях и сборочных единицах, Организационные

формы сборки.

Порядок соединения деталей из сборочных единиц; поЕятие о базовой детали и

базовой сборочной единице; подготовка деталей к сборке; промывка деталей, моюцие

составы, Методы сборки: с подборкой деталей по месту, индивидуальЕая пригонка,

сборка с применением койпенсаторов, метод неполной взаимозаменяемости,

Виды соединений: подвижные, неподвижItые, разъемные и Ееразъемные, Порядок

сборки разъемных и fiеразъомцьrх соединений, 
^,

Сл е с apHbl е р ем онmные р аб оtпьt

основные виды промышленного оборудовавия: кузнечЕо-прессовое,

металлорежущие станки. Подъемно-транспортное оборудоваяие,

основные виды оргд{изации ремонтньш работ: централизованный,

децентрализованный, смешаяный.

способы восстановления и повышеяия долговечности дета;lей. Смазка

оборудоваяия, карта смазки. Антифрикчионньlе пластические смазки,



способьт восстановJIеIIия изношенных деталей: механическrul
пластическое деформирование, сварка, наплавка, склеивание, пмЕие.

обработка,

разборка, очистка и дефектация оборудования. Правила разборки, способы метки
деталеЙ прИ разборке. СпособЫ очисткИ детмей: механический, абразивный,
термический, химический, Способы вьU{вления дефектов: внешний осмотр, прЪu"рпч nu
ощупь, простукивание, керосиновм проба, измерение, проверка твердости.
Гидравлическое (пневматическое) испытание, магнитный, ультразвуковой,
люминесцентный способы.

возможные дефектьт и ремонт резьбовьгх соединений. Контроль и измерецие в
ремонтноМ деле. ОсновнЫе виды И способЫ контроля. Измерительные средства: калибрьт,
концевые меры длины, угловые меры, призматические щупы, штриховые инстр}менты,
универсальЕые средства измерения.

2. Резание металла и режупrий инструмент
наука о резании моталлов, как основа высокопроизводительного и экономического

осуществления процесса резания, конструирования режущего инструмента и
технологического нормирования, основные сведения по теории резания металлов.
Геометрия токарного резца, Элементы резания и срезаемый слой. Физические основы
процесса резания металлов. Силы действующие при резании. Тепловые явления при
резании металлов. Общие сведения об износе режущих инструментов. Скорость резания,
допускаемfuI режущими свойствами резцов. Зависимость резания от стойкости резца.
материальт для изготовления режущего инструмента.

3. Устройство и принцип работы автоматов

назначение, область применения, конструктивнаJI и кинематическая схема станков.
системы управления движением на автоматах - механическrц система, гидравлическм
система, пневматическая и электрическая системы. Устройство и принцип работы
двигательных и передаточЕЬ]х механизмоВ автоматов. Исполнительные механизмы -механизмы рабочих и холостых ходов.

4. Технологический процесс выполнепия работ на автоматах
Технологический процесс - основа автоматизироваЕного производства. Понятие о

технологическом процессе. основные требования к технологическим процессам. Порядок
разработки технологического процесса. Изучение чертежа. Выбор базоых поверхностей.

Выбор режущего измерительного и поверочного инструмента, приспособлений,
режимов обработки. Определение мея(операционных припусков и допуски на
промежуточные размеры. Обеспечение требований качества и надежности изделий.5. Охрана труда, техника безопасности, промышленная санитария и
противопояtарные мероприятия

основные причины травматизма при ведении работ оператора метtlллорсжущих
станков - автоматов. Вредные и опасные физические производственньте факторьт при
ведении работ.

_ ПроизводственнаrI среда и условия труда. Опасные и вредные производственные
факторы. Производственный микроклимат и климатические факторы. Производственное
освещение. Производственнм вецтиляция. Шум. Вибрация. Вредное воздействие на
человека химических факторов. Токсичность пефти, нефтепродуктов и газов. особо
вредные химические вещества, используемые при добыче нефти и газа.

Средства индивидуальной защиты, требования к ним. Нормы обеспечения, Ilорядок
выдачи, хранение, пользование спецодеждой, спецобувью и средствами индивидуальной
защиты. Меры личной безопасности оператора металлорежущих станков - автоматов при
проведении подготовительных работ.
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Требования охраны труда при ведении работ оператора металлорежущих станков ,
автоматов. Требования охраны труда перед началом работы и по окончании работ.
.Щействия работников при возникновении аварийньж ситуаций. Порядок оповещения и

окrвания доврачебной помощи пострадавшемУ при несчастном случае. Сохранение
обстановки. Ответственность за нарушение охраны труда.

Основные причины возникновения поя(ара. Правила пользования средствами

пожаротушения. ,Щействия при пожаре. Меры пожарной безопасности.
Требования электробезопасности при работе оператора метirллорежущих станков -

автоматов. Средства защиты от порiDкения электрическим током.
Предельные Еормы поднятия и перемещения тяlкестей (разовое, постоянное, в

течение рабочей смены).
Ответственность оператора металлорежущих станков - автоматов за нарушение

требований охраны труда и пожарной безопасности.

л, 
l
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условия рЕАлизАции пl,огрАммы
1. Обучение проводится в оборудованных учебных rtабинетах с использованием

учебно-материальной базы, соответствуюIцей установленным требованиям.

продоллtитетrьность учебного часа теоретических и праIOиLIеских запятий должна
составлять 1 академи.rеский час (45 минут).

2. Педагоги.rеские работники, реализуюU{ис IIрограмN,Iу, соо,tве-r c,r.ByIOT
квалификационным требованиям, указанIIым в квалифиltационIIых слравоrIниках и
про(lессиональных стандартах.

Обучение проводят преподаватеJIи, имеющие высшео образование, олыт рzrботы в
сфере профессионального образования, проdlессионzulьного обу.rеlrия, опыт преподавания
по программам повышения квалификации.

З. Информациопно-методические условиrI реализации программы:

о учебtrый план;

. учебrIая программа;

. методические материалы и разработltи;

. расписание занятий,

. тест (билеты).

KoI-ITI,oлb и оцЕнкА I,ЕзультАтоl] освоЕния прогl,Аммы

Оценrtа KaT ecTBa подготовItи, вIФючает текущий коrrтроль и итоговуIо ат-гестацию.

Текущий контроль и итоговая аттестация trроводится образовательным
учреlttдениеМ по результатам освоения программ учебных /]исциплиI] и
t]рофессиональпых модулей. Формы и условIJя проведе}rиrl ,l,екущсго контролrI и итоговой
а,IтестаrIии доволятся до сведения обучающихся в lIачале обучения.

К итоговой аттестации допускаются лица, выllолIlившие требования,
предусмотренлIые программой и усllешно прошеl{шие все аттестационные испытalлIия,
преjiусмотренНые программами учебных дисциплин и профессиона:tыIых модулей.
Аттестационrлой lсомиссией про'одится оцепка освоенпых выпуск}rика]чlи
профессиолtальtlых компетенций в сооr,вотстt]ии с согласованIlыми с рабоt,одатеltями
критериями, у,гверпtденными образовательлtь]м учре)l(деtlисм.

лицам, прошедшим соответствующее обучеrtие в полном объеме и аттес,l,ациI.,,
образовательнЫми учрех(дениЯми вьIдаIотсЯ докумен-tы установленного образца,
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требования охраЕы труда при ведении работ оператора металлорежущих станков -
u"ro*ur6". Требования охраны труда перед началом работы и по окончании работ,

.щействия работников при возникновении аварийньrх ситуаций, Порядок оповещения и

оказания iоврачебной помощи пострадавшему при несчастном случае, Сохранение

обстановки. ответственвость за нарушение охраны труда.

основные причинь1 возникновения пожара. Правила пользования средствами

пожаротушения. ,щействия при пожаре. Меры пожарной безопасности,

требования электробезопасности при работе оператора металлорежущих станков _

автоматов. Средства защиты от поражеЕия электрическим током,

предельные нормы поднятия и перемещения тяrкестей (разовое, постоянное, в

течение рабочей смены).
ответственность оператора металлорежущих станков - автоматов за нарушение

требований охраны труда и пожарной безопасности.
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